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TT -ta-C

Superharte Dimension
far optimierte Komponenten
von Pumpen

TT®-ta-C-Schichten sind eine Untergruppe der amorphen, diamant-
ahnlichen Kohlenstoffschichten (DLC — Diamond-Like Carbon).
TT®-ta-C ist eine tetraedrisch amorphe, wasserstofffreie Kohlenstoff-
schicht, die mittels Laser-Arc-Technologie (PVD-Verfahren) aus festem
Kohlenstoff (Graphit) abgeschieden wird — ganz ohne chemische
Substanzen, Lésungsmittel oder geféhrliche Nebenprodukte.

Im Vergleich zu bisher eingesetzten chemischen Prozessen im Pumpen-
bau bieten TT®-ta-C Beschichtungen von H-O-T entscheidende Vorteile:

Verzicht auf Gefahrstoffe - Das PVD-Verfahren kommt vollstandig
ohne Chemikalienbader, Sduren oder toxische Verbindungen aus.
Dies reduziert die Gefahrdung am Arbeitsplatz sowie den Aufwand fir
Entsorgung und Umweltschutz erheblich.

AuBergewohnliche Schichthérte — Mit Hartewerten von iber 4.500 HV
Ubertrifft TT®-ta-C chemisch aufgebrachte Schichten deutlich und bietet
hdéchste VerschleiBbesténdigkeit — auch unter starker mechanischer
Belastung.

Prozessoptimierung und Kostensenkung - Durch den Ersatz
chemischer Behandlungsschritte durch einen einzigen, sauberen
PVD-Beschichtungsprozess werden Fertigungsabldufe im Pumpenbau
deutlich vereinfacht. Dies verkirzt die Durchlaufzeiten und senkt

die Betriebskosten nachhaltig.

Anwendung Eigenschaften von TT®-ta-C Schichten

Speziell fur Laufrader optimierte ta-C Beschichtung

aber auch andere Komponenten im Pumpenbau Schichtstruktur Wasserstofffrei, tetraedrischer amorpher

Kohlenstoff, sp® Anteil Uber 85 % einstellbar

PVD-Schicht ta-C

Einzigartige Verfahrenstechnologie Schichtaufbau monolagig

bei H-O-T: Mikrohérte 4.500 - 7.000 HV, einstellbar
Schichtdicke* >5pum

ta-C Variante mit Laser-ARC max. Einsatztemperatur 400 -500°C an Luft, <800°C im Vakuum

e Homogenerer Aufbau der Schicht Reibwert gegen Stahl 0,07 (trocken)

e Konturtreue Oberflache E-Modul 300 - 450 GPa, einstellbar

e Beste Standzeiten VerschleiBkoeffizient 1*10-8 mm?3/Nm (trocken auf Stahl)

e Hohere Produktivitat Schichtfarbe grauschwarz

e Reduzierung von Gefahrenstoffen in
der Herstellung und Entsorgung * Schichtdicke mit jeweiliger Schichtdickentoleranz anwendungsabhangig
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WARMEBEHANDLUNG BESCHICHTUNGSTECHNIK

Vakuumharten PVD-Beschichten

Schutzgasharten PACVD-Beschichten

Plasmanitrieren Laser-ARC Verfahren

Gasnitrieren UniTwin®-Kombinationssysteme

Salzbadnitrocarburieren hi-Fusion-Beschichten

evochrome-Verfahren

BLACK-NOX Verfahren ANLAGENBAU SERVICE

AdBlack Verfahren TT 300 Labor

Glihen TT 1000 Polieren

Oxidieren TT 1500 Beratung

Tiefklhlen Konzeptanlagen Glassy State

Warmrichten Standzeittest
Pick-Up-Service

TRIBOTECHNIK Salzspriihnebeltest

PVD-Beschichten Strahlen in Lohnarbeit

PACVD-Beschichten Reparatur von Chargiermaterial

Laser-ARC Verfahren
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