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Unser Bereich Plasmanitriertechnik fUhrt fol-
gende Warmebehandlungen durch:

* Plasmanitrieren
» Improx® - Oxidieren
« UniTwin®- beschichtungsgerechtes Nitrieren

Bei H-O-T stehen hochwertige Stdhle im Vor-

dergrund:

* Werkzeugstahle
e Kaltarbeitsstahle
e Warmarbeitsstéhle
e Kunststoffformenstdhle

Vergutungsstahle

Einsatzstahle

korrosionsbestédndige Stahle

Schnellarbeitsstdhle

pulvermetallurgische Stéhle

Durch jahrzehntelange Erfahrung mit dem
Werkstoff Stahl und konsequente Zusammenar-
beit mit namhaften Stahlherstellern garantiert
H-O-T die AusfUhrung der Kundenauftrage
auf héchstem Niveau.
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LUINSER MARKT

I Unsere Kunden kommen aus den Bereichen:

Allgemeiner Maschinenbau
Antriebstechnik

Vorrichtungsbau
Kunststoffverarbeitung

Formen und Plastifiziereinheiten
Aluminiumverarbeitung
Druckgussformen, Strangpressmatrizen
Kaltumformwerkzeuge
Sinterpresswerkzeuge
Papierherstellung und -recycling

Die Vorteile des Plasmanitrierens sind:

sauberes und umweltfreundliches Verfahren,
d.h. es fallen keine schadlichen RUckstédnde
und Substanzen an

hohe Flexibilitdt des Verfahrens

gute Automatisierungsmaoglichkeit

Vermeidung eines Porensaums in der
Verbindungsschicht

gute Reproduzierbarkeit
Beeinflussung des Schichtaufbaus

sehr niedrige Aufrauung der Oberfldche

Moglichkeit niedriger Behandlungstempera-
turen (unter Anlasstemperatur)

verbesserte MaBhaltigkeit

Vermeidung von Passivschichten bei hoch
chromhaltigen Stdhlen durch Sputtern
(Aktivieren der Oberflache)

Moglichkeit des partiellen Nitrierens

HIGH-TECH KNOW-HOW IN DEN BEREICHEN
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I Weitere Vorteile der Plasmanitriertechnik sind:

* Erhéhung des Widerstandes gegen abra-
siven Verschleil3

HINWEISE

* Senkung der Adhdsionsneigung

« Vermeidung des Klebens bzw. Verbesse- I Hinweise zur Plasmanitriertechnik:

rung der Entformung * Bei KUhlbohrungen mit Kupferstopfen ist ein

* Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit Plasmanitrieren bedingt méglich.

bei unlegierten und niedriglegierten Stdhlen

* Lote sollten mit einer Schmelztemperatur
von 800°C oder gegebenenfalls hdher ver-
wendet werden.

* Der Kantenaufwurf beginnt schon bei einem
Winkel von < 90°.

e Die WerkstUcke sollten metallisch blank, frei
von oxidierten und korrodierten Fldchen sein.

* Die Bohrungen mussen frei von Schmier- und
KUhImitteln, Lacken und Kunststoffresten sein.

* FUr das partielle Nitrieren legen Sie bitte die
Zeichnung mit den zu nitrierenden Partien bei.

¥ * Die vorhandene Festigkeit und die niedrigste
Nitrierung ohne Verbindungsschicht Nitrierung mit Verbindungsschicht An|ossfempero1’ur Sollfen Ongegeben Werden.
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Wir fGhren fUr unsere Kunden folgende
Sonderbehandlungen durch:

« Improx® - Plasmanitrieren mit anschlieBen-
dem Oxidieren

« UniTwin®- beschichtungsgerechtes Nitrieren
* partielles Plasmanitrieren

Informationen zu Improx®:

Improx®-Oxidieren ist ein Prozess, bei dem die
Stahloberfldche plasmanitriert wird, um die
gewUlnschte Verbindungsschicht zu erreichen.

Auf diese Schicht wird ein dUnner Oxidfilm,
der vorwiegend aus Fe,O, (Magnetit) besteht,
aufgebracht.

Dieser Magnetit ist ein dunkelblaues bis
schwarzes Oxid mit einer sehr hohen Korrosi-
onsbestdndigkeit, da es nicht mit den meisten
korrosiven chemischen Elementen reagiert.

SONDER-

BEHANDLUNGEN

A _

LUNSERE
SERVICELEISTUNGEN

Wir sorgen fur lhren Erfolg - nicht nur durch unsere
tagtéglichen Leistungen in der Harte- und Ober-
flachentechnik, sondern auch durch unser weitrei-
chendes Serviceangebot.

In den betriebseigenen Labors fUhren wir fUr unse-
re Kunden folgende Untersuchungen durch:

* Materialanalysen
* GefUgeuntersuchungen
* Schadensanalysen

Nht-Messungen

CHD-Messungen (Eht-Messungen)

Hartemessungen

e nach Rockwell HRC
e nach Vickers HV
e nach Brinell HB

Rissuntersuchungen
* mit Farbeindringverfahren
* mit Flux

Auf eine beschichtungs- bzw. erodiergerechte
Wdarmebehandlung sollte auf dem Lieferschein im-
mer hingewiesen werden.

So kédnnen wir ein optimales Verfahren four lhre
Werkzeuge garantieren.
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HARTE- UND OBERFLACHENTECHNIK

HIGH-TECH KNOW-HOW IN SEINER BESTEN FORM.

_ Twin" - Kombinationssysteme

Service

Labor (Analysen, Materialuntersuchungen, u.v.m.)

Beratung (Werkstoff, Auslegung, u.v.m.)
Pick-Up-Service (mit hauseigener Logistikflotte)

H-O-T Vertriebs- und Logistik-Center GmbH & Co. KG
90425 NUrnberg | Kleinreuther Weg 118 Tel.: +49(0)911 - 36014-1042 | Fax: +49(0)211 - 36014-25

hot-nuernberg@hot-online.de

Unsere Center in Deutschland

NUrmnberg (4 x) | 04626 Schmdlin-Nitzschka 59457 Werl 73095 Albershausen

Unser Center in der Turkei

UniCut" = Trade Mark of Fraisa (Switzerland)

Improx®/ UniDur" | UniNox"/ UniPlus" | UniTwin"/ TT"/ WCC"/ Calida" = Trade Marks of H-O-T Hérte- und Oberfidichentechnik GmbH & Co. KG (Germany)

www.hot-online.de




